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Points abordés

- Présentation du BUT GMP et ses specificites

Le BUT GMP

Les compétences d’'un BUT GMP

Les matiéres du tronc commun

Les Situations d’Apprentissage et d’Evaluation
Les 3 parcours

Moyens matériels

= L'apprentissage au coeur du BUT GMP Bordeaux

Possibilités d’intégration d’'un apprenti dans la formation
Démarches d’intégration
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Le Bachelor Universitaire de Technologie (BAC +3)

Génie Mécanique et Productique de I'lUT de Bordeaux

Candidature BUT1 sur Passerelles d’entrée
Parcoursup BUT2 sur sélection**
(formation initiale ou formation (formation initiale ou
apprentissage) _—.‘ formation aspregissage)
)

BAC+1

BAC+3

BUT 1 BUT 2 Insertion Professionnelle + FTLV*

* Formation Tout au Long de la Vie

énéra

7

TRONC COMMUN TRONC COMMUN + PARCOURS
Formation Initiale et en Apprentissage Formation Initiale et en Apprentissage

Choix du parcours’!
1
I

4 compétences
Socle —  Analyser et spécifier
TRONC Développer une solution

o
COMMUN — Realls.er
—  Exploiter

Baccalauréat

3 situations professionnelles
— Conception du produit

— Industrialisation du produit
— Organisation Industrielle

Technologiques ou g

3 parcours ouverts:

Génie mécanique iU t Parcours — Simulation Numérique et Réalité Virtuelle
et productique «BORDEAUX DE (SNRV)

SPECIALISATION — Innovation pour I'Industrie (1)
— Conception et Production Durables (CPD)

SNRV : situation professionnelle
d’industrialisation
Il : situation professionnelle de
conception
CPD : situations professionnelles
Conception, industrialisation et
organisation

**déposer votre dossier en format compressé (.ZIP) nommé Candidature_BUT2_formation_Nom (exemple: Candidature_BUT2_BTS_CPRP_RENAUD) sur le lien suivant ou https://urlz.fr/k11U



https://box.iut.u-bordeaux.fr/u/d/34e485351ee44854b2a1/

Les missions/compétences d'un BUT GMP

/ Conception \

du produit

/Industrialisatiom

du produit

/ Organisation \

industrielle

_

( C1: Spécifier

Déterminer les exigences
technico-économiques
industrielles a partir du
besoin d’un client

-Cahier des charges
fonctionnel
-STB, DFB, ...

-lister moyens disponibles
-lister les contraintes
produits (géométrie, état de
surfaces, ...) et client(codt,
série, délai, ...)

-planification
-liste des taches

-

.

C2: Développer
Identifier un ensemble de
solutions acceptables

-proposer des solutions
techniques a des fonctions
techniques (cinématique,
énergie, ...)

-critériser et choisir des
solutions techniques

-avant projet d’études de
fabrication

-gammes de fabrication
-posages, montages
d’usinage

-définir 'implantation d’'une
ligne de fabrication avec
contraintes de procédés,
cadence, ...

-

C3: Réaliser
Concrétiser la solution
retenue

-maguette numérique
-dimensionnement
-cotation fonctionnelle
-dessin de définition et

-contrat de phase
-programmes de fabrication
(ISO, heidenhain, fagor)
-mise en ceuvre de la

-indicateurs de qualité
-suivi de production

-suivi de contréle (carte de
contrdle, capabilité)

Suivre et optimiser la vie du
produit et du systeme de
production

produit
-intégrer retours client et

\fatf)rication

/

3 fabrication
\_ d’ensemble e
(
C4: Exploiter -gérer le cycle de vie du -amélioration continue -exploitation des indicateurs

-lean manufacturing
-proposer des actions

-proposer des solutions de
remontée des données

correctives et préventives )



Le BUT GMP Bordeaux

U Les volumes horaires a I'lUT de Bordeaux sont répartis ainsi:

BUT1 BUT2 TOtaI

158h
- 116h  140h 173h 9sh 171h 72h 770h
466h  559h 553h 329h 462h 180h 2558h

Total
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Le BUT GMP Bordeaux — le tronc commun

O Le tronc commun

R...01 Mécanique X X X X X
R...02 Dimensionnement des Structures X X X X X
R...03 Science des matériaux X X X X X
R...04 Mathématique et outils scientifiques X X X X X X
R...05 Ingéniérie de construction X X X X X X
R...06 Outils d'ingéniérie X X
R...07 Production -Méthodes X X X X X X
R...08 Métrologie X X X X
R...09 Organisation et pilotage industriel X X X X X
R...10 Electricité-Automatique-Robotique X X X X X X
R...13 Expression-Commuication X X X X X
R...14 Anglais X X X X X X
R...15 Projet Professionnel et Professionnel X X X X X

Volume horaire (h) 174 237 179 111 170 85
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Le BUT GMP Bordeaux — les SAE

O Les Situations d’Apprentissage et d’Evaluation en BUT1

Semestre 1 (72 h):
SAE 1.01 — Analyse de produit grand public

Analyse externe et interne d’un épluche légumes

Triangle du levier

riangle de la Bride

SAE 1.02 — Modification d’un systéme mécanique
Analyse mécanique d’un systéme de bridage (sauterelle) — Modification de sa géométrie pour respecter les caractéristiques
d’'un nouveau cahier des charges

SAE 1.03 — De la maquette numérique au prototype physique
Réaliser la maquette numérique de la sauterelle recongue — Prototyper — Définir des solutions d’industrialisation

SAE 1.04 — Organisation structurelle de I'industrie
Visite d’'une entreprise-Analyser les différents services et métiers

Semestre 2 (113 h):
SAE2.01 - Spécification des processus d’élaboration d’une piéce

SAE2.02 - Implantation d’un ilot robotisé de production

SAE2.03 - Fabrication d’une piéce unitaire
A partir d’'une piéce moulée (réalisée en S1), programmer et usiner les surfaces fonctionnelles avec une MOCN

SAE2.04 - Pilotage d’'une production stabilisée
Organiser et optimiser la fabrication de la SAE 2.03

SAE2.05 - Conception d’une piéce de sécurité

SAE?2 Portfolio




Parcours Simulation Numérique et Réalité Virtuelle

Situation professionnelle visée: Industrialisation
Tronc commun ; Utilisation de modeéles de simulation:

- Métrologie (MMT, bras scanner)
- Production méthodes (Prog ISO, simulation usinage FAO)

Parcours SNRV : Virtualiser un produit mécanique ou un process du concept au jumeau numeérigue
selon les besoins de I'usine du futur

- Modélisation d’un environnement complet du process
(atelier, machine, scenes d’usinage, ...)

- Simulations au plus juste (FAO, flux, DCN hors ligne,...)

- Pieces complexes: simulations et usinage sur MOCN UGV
5axes)

- Optimisation de process

- Environnement VR : création et utilisation d’'un

Outils: Topsolid, Heidenhain, ...
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Parcours Conception et Production Durables

Situations professionnelles visées: Conception, Industrialisation et Organisation

Industrielle

Tronc commun : Conception de systemes mécaniques, stratégies de sélection de matériaux et de procédés,
Production, méthodes, Dimensionnement mécanique et structure (mécanique, DDS, SdM)

Parcours CPD : Intégrer le développement durable dans une démarche de développement industriel

Distribution
Stockage
Manutention

Production Transport, vente
Assemblage

Conditionnement

Conception

Maintenance

Transformation
des matieres

~
2/

— Valorisation
Acquisition des fonctionnelle totale
ressources
Extraction o
des matiéres Valorisation

premiéres fonctionnelle partielle lz

Valorisation matiere
Recyclage

@ Enfouissement.

Stockage
Valorisation
énergeétique

1 CFAIl — GMP - IUT de Bordeaux / Réunion pour 'apprentissage 07/02/2023

Enjeux environnementaux (aspect énergétique,
analyse de cycle de vie, réglementation, communication
environnementale,...)

Démarches d’écoconception (réglementation, outils,
meéthodologies,...)

Démarches d’écoproduction (mesures  de
consommation, rendement de chaine d’énergie, ...)

Gestion de la fin de vie (Analyse des filieres de
traitements des déchets,...)

Responsabilité sociale des entreprises (chaine de
valeur, santé et sécurité, contexte réglementaire)

Economie de la fonctionnalité (économie circulaire,
analyse de flux physigues et énergétiques,...)

Outils: Ecolizer, Granta EduPack, Bilan Produit,
Bilan Carbone



Parcours Innovation pour I'lndustrie

Situation professionnelle visée: Conception de produits

Tronc commun : Conception d’un systéme mécanique
Modélisation 3D et mise en plan 2D , Dimensionnement mécanique et structure (mécanique, DDS, SdM),
Simulations (cinématique, déformations, ...), Cotation fonctionnelle.

Parcours Il : Proposer des solutions innovantes pour répondre a une problématique industrielle
Développer des outils pour automatiser et obtenir une maguette numeérique au plus juste

:l
% -Maitrise de I’outil numérique de modélisation:

(surfacique, paramétrages, instanciations d’éléments standards,
:l création et utilisation de macros, ...), assemblage en contexte

SQUELETTE

& -Numeérisation 3D: Utilisation d’'un scanner 3D, reconstruction

_ RURERIRETION 55 [ RECOHSTRICTIEN a partir du nuage de points ou insertion dans la maquette

numeérique,
n % : ‘:i. - Optimisation topologique des formes sur différents

#) = procédés/matériaux

- Créativité: Découvrir les outils et démarches, I'aide a
'innovation et la propriété industrielle

- CONCEPTION ET OPTIMISATION
PROCEDE / MATERIAUX

ALM: 231g
i, Reduction: 45%

Outils: CATIA V5 et 3SDEXP, Geomagic, CES, ...

Legacy: 4149 Milling: 3249
Buy-to-Fly ratio 8:1 Reduction: 22% )
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Ressources mateérielles

= Conception:

2E RGP =l
%, ¥

Numérisation 3D

Hall caractérisation des matériaux
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Ressources mateérielles
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Laboratoire de fonderie

Usinage 5 axes

Controle MMT



